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物流控制软件物流控制软件



管控您的
仓库

仓库经理每天都面临着从订单接收到交
付终端客户的物流流程控制的挑战。
如果没有适当的工具来提供正确的随用
随取信息，这可能是一项巨大甚至不可
能实现的任务。为了满足适时物流与实
时决策的现行标准，英腾物流工程部研
发了物流自动化套装软件——Inther 
LC。

Inther LC（物流控制软件）适用于仓储
和配送环境。Inther LC的重点在于处
理具有高度多样性（小）订单结构的物
流。Inther LC优化整个流程并对整个集
成系统中的所有子流程创建最优控制。我
们的客户遍布不同的分支机构和各行各
业，实践应用证明，Inther LC就是您优
化和重建物流流程的物流软件。



Inther LC物流自动化套装软件是一个包含各种不同组件
的模块化系统。所有组件可同时用于一个集成系统，也
可彼此分离和独立。所有组件可分为以下主要模块：仓
库管理（WM）、仓库控制（WC）、物流控制（MFC）。这
些模块是基于对物流全面实用诀窍的掌握，并结合现有
已验证技术知识的系统软件部分。

模块化系统

在Inther LC中，物流经理监控/
控制物流流程、查看库存、跟
踪和跟进物料并发现可能的瓶
颈。Inther LC提供相关的实际
库存水平、订单状态、工作量等
信息。例如，主管可以更改仓库
作业活动或修改优先级。

操作员自动接收指令，在车间执行接收、储存、拣选、包装、调度和补货等作业活
动。Inther LC实时控制操作员，首先执行具有最高优先级的指令。完成的处理信
息将立即记入Inther LC，从而仓库实时信息得到不断更新。由于所有作业活动都
记录在系统中，因此处理过程中可能出现的错误得到最小化。

为了控制机械化设备，Inther LC套装软件包含物流控制模块（MFC）。在与PLC系
统通信的同时，MFC模块让您的机械化内部运输保持正常运行。物料搬运设备的使
用因此得到了优化，MFC处理包括：路线优化、miniload复合循环、穿梭车系统
等。

主要特点

仓库管理

 模块化

得益于Inther LC的模块化设计，不同的组件和技术可单独安装。

 多种语言 

Inther LC是一个多语言的应用程序：每个作业人员可以激活特定的某种语言

 技术解决方案

 通过使用最新的物流技术，Inther LC减少流程中的错误并帮助您加快仓库流

程。

物流控制



 平衡工作负载

 分批处理订单

 波次释放拣货

 优先次序

 体积计算

 路线优化

 实时通信

 连接多种主系统

 移动终端控制操作

对于各种不同的应用，Inther LC支持多种技术。最常见的是：

• AS/RS
• 灯光拣选
• 灯光分拣
• RF无线手持终端
• PLC (Programmed Logic Controllers)
• Web界面PC工作站
• 材料处理设备（M.H.E.），用于（拆）堆垛、立箱和封箱
• 分拣
• 打印贴标
• 打印装箱单
• A字架

仓储技术

优势
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